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Angelschnur 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Angelschnur. 



Es sind Angelschnure hoher ReiSfestigkeit bekannt, die entweder als 
Monofilamente ausgebildet sind oder andererseits aus geflochtenen SchnOren 
einer Vielzahl von Filamenten bestehen, wobei hierfiir synthetische Fasern 
hoher Festigkeit eingesetzt werden, wozu beispielhaft auf die DE 44 02 630 C1 

15 verwiesen wird. Zum Schutz gegen Beschadigungen werden solche Faden und 
Schnore mit einem Mantel beispielsweise durch Beschichtung oder Extrusion 
versehen, wozu beispielhaft auf die WO 9203922 A1 verwiesen wird. Nachteilig 
bei den bekannten hybriden AngelschnOren ist der Einsatz von 
Adhas-rvmaterialien, wie Schmelzklebern zur Verbesserung der Haftfestigkeit 

20 zwischen dem Mantel und/oder den Filamenten. Solche Adhasionsschichten/ 

Kleberschichten wirken sich nachteilig auf die Festigkeitseigenschaften und 

Biegewechselfestigkeit der Angelschnur aus und unteriiegen im Laufe der Zeit 

auch Versprodungen, Zersetzungserscheinungen und Auflosungserschei- 
nungen. 



Geflochtene oder gezwirnte Angelschnure haben daruber hinaus den Nachteil, 
dali durch die Zwirnung die ReiBdehnung nicht unwesentlich erhoht wird. 
Andererseits ist es auch moglich, daS bei Einsatz der AngelschnOre im 
Meerwasser beim Wiedereinholen der Angelschnur Wassertropfcheh sich in der 
Angelschnur festsetzen zwischen den einzelnen Filamenten und nach dem 
Trocknen der Angelschnur Salzkristalle hinterlassen, die beim Wiederabspulen 
der Angelschnur zur Zerstorung durch Reibung fOhren. 
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Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde eine Angelschnur zu schaffen die 
den hohen Anforderungen auch beim Gebrauch im Meerwasser und fQr groBe 
Fische genQgt. Zu den Anforderungen an Angelschnure gehort eine hohe 
Tragkraft beim geringem VerschleiB, BiBfestigkeit, hohe ReiBfestigkeit, sehr 
5 germge ReiBdehnung, glatte Oberflache for gute Gleiteigenschaften 
wasserabweisende und schmutzabweisende Oberflache, Einfarbbarkeit, gute 
Knotenfestigkeit, hohe Biegewechselfestigkeit, Flexibility UV-Bestandigkeit 
Witterungsbestandigkeit, moglichst gute Querfestigkeit, hohe Abriebfestigkeit. ' 

10 Diese Aufgabe wird durch eine Angelschnur gemaB Patentanspruch 1 gelest 
welche zudem universell einsetzbar und leicht handhabbar ist. 

Die Angelschnur gemaB der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB sie einen 
Kern aus mindestens einem Multifilamentgarn auf Basis synthetischer 

15 organischer Faserstoffe und einen aus Folienbandchen aus 
Polytetrafluorethylen (PTFE), welche in S-Richtung und Z-Richtung oder 
umgekehrt fest auf den Kem gewickelt sind, gebildeten Mantel umfaBt Das 
Umwickeln erfolgt bevorzugt abwechselnd. Bei dickeren Kemen 
AngelschnQren k6nnen auch zwei oder mehr Folienbandchen erst in S-Richtung 

20 oder Z-Richtung oder umgekehrt und danach mindestens ein Folienbandchen in 
der anderen Richtung urn die Seele gewickelt werden. 

Die erfindungsgemaB ausgebildete Angelschnur erfflllt alle an sie gestellten 
Anforderungen in Bezug auf hohe Festigkeit, ReiBfestigkeit und Querfestigkeit 
be. sehr geringer ReiBdehnung und aufgrund des aus Folienbandchen aus 
PTFE gebildeten Mantels weist sie nicht nur sehr gute Gleiteigenschaften auf 
sondern sie ist UV-bestandig, wasserabweisend, schmutzabweisend, besitzt 
e,ne hohe Abriebfestigkeit und kann auch in der Optik durch Einfarben 
verandert werden. 
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Vorteilhafte Werterbildungen der erfindungsgemaBen Angelschnur sind den 
kennze.chnenden Merkmalen der Unteranspriiche entnehmbar. 



WO 2005/001177 



PCT/EP2003/006743 



-3- 

Insbesondere ist es moglich, die Folienbandchen aus PTFE so urn den Kern 
aus Multifilamenten zu wickeln, daB eine geschlossene Umhullung - Mantel - 
gebildet wird. 



15 



5 ErfindungsgemaB verleiht der Kern aus synthetischen organisch endlosen 
Rlamenten, die einzeln oder gebundelt ausgebildet sein konnen, die aus 
Multifilamentgarnen bestehen konnen oder aus gesponnenen Garnen dem 
Faden die erforderliche ReiSfestigkeit bei geringer ReiBdehnung und hohe 
Tragkraft, wahrend die Folienbandchen aus PTFE als Umhullung die 
10 erforderlichen AuBeneigenschaften vermitteln, wie Gleiteigenschaft 
B.egewechselfestigkeit, Abriebfestigkeit, UV-Bestandigkeit, Witterungsbestan- 
d.gkeit, Wasserabweisung, chemische Bestandigkeit, Einfarbbarkeit. Mittels der 
Folienbandchen gelingt es, eine Umhullung zu schaffen, die wie ein Mantel 
geschlossen ist, wobei durch das Umwinden des Kerns mit einem 
Folienbandchen aus PTFE, also einer flachigen Struktur im Gegensatz zu 
Rlamenten, welche eine Linienstruktur aufweisen, die Querfestigkeit des Kerns 
zusatzlich erhoht wird, da durch diese Umwindung auch die ReiBfestigkeit der 
Fol.enbandchen aus PTFE als UmhOllung zur Erhohung der QuerreiBfestigkeit 
der Rlamente des Kerns beitragen. Durch die Umwindung des Kerns mit den 
Folienbandchen ist auch ein runder Querschnitt der Angelschnur erzielbar. In 
emer besonders bevorzugten Ausfflhrung der Erfindung ist die Angelschnur nur 
von zwei Folienbandchen aus PTFE umwunden, welche den Mantel bilden von 
denen das eine Folienbandchen in S-Richtung und das andere Folienbandchen 
in Z-Richtung urn den Kern gewunden ist, wobei die Folienbandchen mit einer 
Serte vollflachig an dem Kern bzw. aufeinander zur Anlage gebracht sind. Durch 
entsprechende teste Umwindung des Kerns mit den Folienbandchen entsteht 
ein fester ZusammenschluB von Kem und Mantel. 
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Der Aufbau der Angelschnur aus den nur zwei Komponenten ohne 
Haftvermittler, namlich dem thermoplastischen Material des Kerns und des 
Mantels ergibt eine hohe Geschmeidigkeit und hohe Biegewechselbeanspruch- 
barkeit. 
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Die Folienbandchen aus PTFE sind bevorzugt mit 200 - 400 Touren/m urn den 
Kern gewunden. Die for die Herstellung der Angelschnur eingesetzten 
Folienbandchen weisen bevorzugt eine Breite von 1 - 2 mm, insbesondere 1 - 
1 ,5 mm far die Umhullung auf. Insbesondere werden Folienbandchen aus PTFE 
5 von 220 - 880 dtex verwendet. Ein Vorzugsbereich ist hierbei 350 - 450 dtex. 

Derartige Folienbandchen aus PTFE werden aus sehr dOnnen PTFE-Folien 
durch Aufschneiden derselben gefertigt. Die Folienbandchen sind bevorzugt 
aus 100% reinem PTFE gefertigt. PTFE ist bis zu 260°C dauerbelastbar und 
10 vertragt kurzfristige Temperaturspitzen - Gebrauchstemperatur - bis 300°C. 
PTFE ist nicht brennbar, da der Limiting-Oxygen-Index (LOI) bei 95% O z liegt. 
Die FeinreiBfestigkeit von Folienbandchen aus PTFE liegt im Bereich von 2,7 - 
3,0 cN/dtex bei einer ReiBdehnung von bis zu hSchstens 6%. 

15 Durch den aus den Folienbandchen aus PTFE gebildeten Mantel wird auch die 
Knotenfestigkeit der erfindungsgemaBen Angelschnur verbessert im Vergleich 
zu beispielsweise aufextrudierten UmhQIIungen aus thermoplastischen 
Kunststoffen, da durch die feste Umwindung des Kerns mittels der 
Folienbandchen die QuerreiBfestigkeit des Kerns ebenfalls erhoht wird 

20 

ErfindungsgemaB werden fur den Kern der Angelschnur bevorzugt hochfeste 
Filamente aus organischen Synthesefasern, insbesondere Multifilamentgarne 
einer ReiBdehnung kleiner 8%, vorzugsweise kleiner 6% und bevorzugt kleiner 
4% eingesetzt. Die FeinheitsreiBfestigkeit der fur den Kern eingesetzten 
25 Multifilamente sollte mindestens 20 cN/dtex betragen. 

Urn eine maximale Festigkeit bei geringstmSglicher ReiBdehnung der 
erfindungsgemaBen Angelschnur zu erhalten, sind die den Kern bildenden 
hochfesten Filamente und Multifilamentgarne im wesentlichen gerade und 
30 parallel zueinander verlaufend ausgerichtet, d.h. sie sind weder untereinander 
noch miteinander verzwirnt. Auf diese Weise wird erreicht, daB auch die 
Angelschnur sich nicht kringelt. Bei einem Kern, dessen Filamente bzw. 
Multifilamentgarne nicht verzwirnt sind, bleibt die ursprOngliche ReiBdehnung 
erhalten, d.h. sie wird nicht vergrdBert, da keine Konstruktionsdehnung 
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hinzukommt, wie sie beispielsweise duroh Verzwimen Oder Verfleohten von 
Filamenten entsteht. Auoh bei eingesetzten Multifilamentgamen fur den Kern 
sind die Filamente bevorzugt nicht verzwirnt. 

5 Andererseits ist es auoh mOglioh, bei der erfindungsgemaBen Angelsohnur die 
den Kern bildenden Filamente/Mulflfflamentgarne geringfQgig mit •, _ 30 
Touren/m mKeinander zu verzwimen, wobei auoh unveizwirnte 
Multifilamentgarne eingesetzt werden konnen. Auoh hierbei bleibt in, 

10 TT'T" * niedri9e ReiBdehnU "9 erhate "- & ist aber auoh meglich, bei 
10 Angeisohntiren mit hoher ReiBfestigkeit und sehr geringer ReiBdehnung die den 
Kern bildenden Filemente/Multifilamentgarne untereinander auoh mit m ehr ate 
30 Tourer*, vorzugsweise jedooh nioht mit mehr als 200 Touren/m zu 
verzwirnen. 



15 Wesentlich for die Ausbildung der erfindungsgemaBen Angelsohnur ist, daB der 
Kern und der von den Folienbandohen aus PTFE gebildete Mantel ohne 
jeglrche Adhasionssohioht. wie Klebesohioht, Sohmelzkieber Oder sonstige 
Bindemittel zu einer Einheit mechanisoh zusammengefogt sind duroh das feste 
Umvvinden des Kerns mittels der Folienbandohen aus PTFE. Hieraus resultiert 

20 e,ne hohe Gesohmeidigkeit und Biegewechselbeanspruohbarkeit 

FOr den Kem werden bevorzugt Filamente in Form von Multifilamentgarnen 
eingesetzt. Mulfifiiamentgarne sind aus einzelnen Filamenten mit einer Feinheit 
klemer 10 M m zusammengesetzt, wobei beisptelsweise ein Multffllamentgarn 
von 550 dtex etwa 85 - 90 Filamente einer Feinheit von 6 pm umfaBt die 
F.lamente kbnnen aber auoh sehr viel feiner sein bis zu einem Durohmesser 
von 2 pm. FOr den Kem werden bevorzugt Multifilamentgarne in 
unterschiedliohen GroBen Je naoh Anwendungszweok eingeselzt 

30 "t' SP,e SWe ' Se 220 ^ 440 d,6X ' 1200 TOweise im Bereioh von 
30 1 0 - 1.800 dtex. Obiichenveise werden Multifilamentgarne eingesetzt, deren 
Filamente nicht miteinander verzwirnt sind. 

GemaB einer bevorzugten AusfOhrung der erfindungsgemaBen Angelsohnur 
sind fur den Kern hoohfeste Filamente/Multifilamentgarne aus Polyethylen mit 
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einem utahohen Motekulargewicht (UHMW-PE) von 110 - 1 760 dtex und 
einer FeinheifereiBfesflgkeK von mindestens 20 oN/d,ex, ' insbesondere 
m,ndes.ens 25cN/d1ex und einer Re i6 dehnung kieiner 8%. insbesondere 
« Hierbei handen es si oh um einen Kern, der der 

Angeteehnur e,ne sehr hohe Tragkraft bei sebr gerlnger Reifcdehnung veneib, 

T Wr den Kem der Anae,sohnur — - *— 

F..amente/F,,amen,garne eingesetz,. Es is. aber auoh meg.ioh, bei der 
Anforderung zusattieher Eigensohaften den Kern aus 
F..amenten/Filamen.gamen unterschiedliehen Autbaus in Bezug auf das 
Materia, und/oder Ges te « auszubiiden. Gemt* einer bevorzugten Weiterbiidung 
der erflndungsgemaBen Angeisohnur is, vorgesehen. zusalzlioh zu den 
F..a m en ter wu«a m en«ga m en aus symhelsohen organfcohen Fasersteffen 
des Kerns rn.ndes.ens ein tettfahiges Filamen. Oder Fi.amen.garn auf Basis 
eines Ihermoplastischen Kunststoffes vorzusehen. Als lertfahiae 

T^'Ty™ ""*" " W - mil ein - -"—n Wideband von 
10 - 10 Ohm/cm eingesetz.. Die leitfahigen Fi.amen.game en.hal.en als 

ITTT KUnStS ' 0ff beV °' 2U9t Nyl ° n ° der P0lye8ter ' Dte ^<*e« 
w,rd duroh Zusatz von Carbon erreioht, wobei dieses in dem Fiiamen, enthaKen 

se,n kann und/oder aufcedampft ist Ein Geha., von 5 Gew,% Carbon bezogen 

auf das F i,amen. is. ausreiohend. Die .ettfahigen Ftamente/Filamentgarne 

werden bevorzug, in feiner AusfOhrung eingesete,, bevorzug, im Bereioh von 18 

- 40 d.ex. E,n leMahiges Filamentaarn kann hierbei bevorzug. zwisohen 1-10 

ZZT a T iSea BeVO ' 2U9, * NVl0n "* ei " em 8*n*P-*l im 
Bere,eh von e^ 215'C bzw. Po.yester mi. einem Sohmefepunk. im Be rei oh 

von e.wa 255'C «r die tettfahigen Fiiamentgarne eingesetz.. Das ieNfahige 

F.amen.F^men.garn «* auoh zur Verbesserung der Haftung der Fiiamente 

Mt«n ' * ^ dCT Ange,sohnur ^^end aus 

MuM.amen.gam mi* hoher Re i6 ,es,igkei, und geringer ReiBdebnung besteh. 

und nur zu einem geringen Anteil vorzugswe.se im Bereioh von 3 - 12 Gew -% 

bezogen auf den Kem leitfahiges Filamentgarn enthait. Es is. auoh mbgiioh 

daB die Mu,, M ,amen<garne hoher ReiBfes,igke« und gennger Dehnung des 

aTs S Tn i9en Rlamen,9arne " — < — ■ wobei die Verzwimung 

als S- und/oder Z-Drehung vorgenommen werden kann. wobei maxima, bis zu 
Zw,rndrehungen/m vorgesehen sind. Dumb die Ve,zwimung der teitfahigen 
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eT m l n ^," ament9 r e abn ' 97en Mu «*~men das Kems wind 

^ WW ^ d8dUrch dte ig k si da 

A^schnur verbassert wlrd. Du rch die Va-zwimung. wobei sich das fehe 

kZ r d • r auoh * 9ewonsch,e mnde F °™ *• 2 
« ^zrirr'' der - * — - — 

Kara aus hoohfastan Ramanten aus Polyathylan mit ainem uttnahohen 
Mo te Ku,a„ (UHMW-PE) von 330 - 450 d,ex and einar Feinbet^ 

9 TZTT m 28 0N/d,ex und einer Rei6dehnun9 — r«.ts 

3 8 Gew,/. bazogan auf das Gesamtgewicht das Karns leitfahigas 

20 all 6 L t 9 ' Um9ekehrt "* 200 " 400 Toure """ dan Karn 
20 g„ ,st, wobai dia Foiianbandchan aus PTFE aine Brete von 1 - 1 5 1 

«*««n und dia Fi.aman^^ame und ieKfahigen Filamen ^ ™ 

ptfe ™r nd und durch die umwindun9 mK den Fo,tenMndch - 
ausL: r^r * Dte ~~ 

or , ■ . 9 aus PTFE und die Geschlossenheit dereelben 

Stir T? en von * 

auoh naoh dam Trooknan Kaine MMM, binteriassan wardan konnen und 

A^ndt : ' hre G,e,,fahi9kei, ^ F — ^« « langa za '1 
Auf- und Abspulen behalt. 
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Bei Einsatz von Multifilamentgarnen aus UHMW-PE von 220 dtex (200 denier) 
fur den Kern mit einer ReiSfestigkeit von 31 cN/dtex bzw. 35 g/den weist eine 
erfindungsgemaBe Angelschnur mit einem Durchmesser von 0,19 mm eine 
Tragkraft von etwa 8,1 kg auf, welche sich aus 5,2 kg Anteil des Kerns und 
5 2,9 kg aus dem Mantel gebildet von den Folienbandchen aus PTFE 
zusammensetzt. 



Be, e.ner erfindungsgemaBen Angelschnur mit einem Durchmesser von 
0,35 mm mit Multifilamenten aus UHMW-PE des Kerns von 880 dtex 
10 (800 denier) ergibt sich eine Tragkraft von ca. 30 kg, welche sich aus 28 kg 
bas.erend auf dem Kern und weiteren 2,5 - 3 kg aus der Umhullung des Kerns 
mit den Folienbandchen aus PTFE ergibt. 

Da das spezifische Gewicht der Folienbandchen aus PTFE hoher ist als das 
15 von Wasser, dasjenige der Multifilaments des Kerns aus beispielsweise 
UHMW-PE etwas geringer als das von Wasser, kann durch den Anteil und das 
Verhaltnis des Gewichts des Kerns zum Gewicht des Mantels das Gewicht der 
Angelschnur bestimmt werden, so daB sie etwas schwerer als Wasser 
ausgebildet wird und damit nicht auf dem Wasser schwimmt, sondern sinkt 
20 Bevorzugt ist das spezifische Gewicht der Angelschnur im Bereich von etwa 1 5 
- 1,8 a/cm* Eine schwerere Angelschnur hat auch den Vorteil, daB sie sich 
besser werfen lafit, da sie eine hfihere kinetische Energie entfaltet. Hierbei ist 
auch die Ausbildung des unverzwirnten Kems aus Filamenten/ 
Multrfilamentgarnen von Vorteil, da die Angelschnur nicht zum Kringeln neigt. 

25 

In der Zeichnung Figur 1 ist die erfindungsgemaBe Angelschnur schematisch 
mit den Einzelkomponenten im Herstellungsverfahren dargestellt Die 
Angelschnur 1 umfaBt den Kern 10, der sich aus den Filamentgarnen 101 
zusammensetzt, welche ohne Verzwirnung aus parallel zueinander 
30 verlaufenden Filamenten bestehen und wobei auch die Filamentgarne 101 ohne 
Verzwrnung parallel nebeneinander verlaufend angeordnet sind. Der Kern wird 
von zwei Folienbandchen aus PTFE 201, 202 umwunden, wobei das 
Folienbandchen 202 in Z-Richtung und das Folienbandchen 201 in S-Richtung 
um den Kern 10 gewunden werden - oder auch umgekehrt -, wobei die beiden 
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Folienbandchen einen geschlossenen Mantel 20 aus PTFE bilden Die 
FobenbOndohan 201 und 202 werden mit beispielsweise 200 - 400 Touren/m 
fest um den Kem 10 gewickelt, wobei sie mit einer Seite vollflachig um den 
Kern bzw. das bereits dort aufliegende erste Folienbandchen aufiiegend 
5 gewickelt werden. Durch diese Umwicklung des Kerns 10 mit den 
Folienbandchen 201, 202 wird die QuerreiSfestigkeit des Kerns und damit seine 
Knotenfestigkeit zusatzlich verbessert. Kern 10 und UmhQIIung 20 bilden einen 
festen ZusammenschluB ohne Einsatz jeglicher Klebemittel Oder dergleichen. 

10 In Weiterbildung der Erfindung ist es auch meglich, siehe Figur 2, den Kern 10 
der Angelschnur aus unterschiedlichen Filamenten/Filamentgarnen 101 
aufzubauen, wobei zusatzlich zu Filamentgarnen 101 aus einer hochfesten 
Synthesefaser wie beispielsweise bevorzugt UHMW-PE noch ein oder zwei 
lertfahige Filamente oder Fi.amentgarne 102 hinzukommen, die entweder 

15 unverzwirnt mit den Dbrigen Multifilamentgarnen 101 den Kern bilden oder aber 
mrt d,esem verzwirnt sind. Das oder die leitfahigen Filamente 102 bestehen 
be,spielsweise aus einem thermoplastischen Polyester oder Nylon und sind 
lertfahig gemacht. durch Aufdampfen einer geringen Menge von Carbon 
beispielsweise 5 Gew,o /o be2 ogen auf das Filament. Das leitfahige 
20 Rlamentgarn kann aus wenigen Einzelfilamenten zusammengesetzt sein und 
es we.st bevorzugt eine geringe Starke von beispielsweise 30 dtex auf Der 
Kern 10 gemaS Figur 2 wird dann anschlieBend, wie in der Figur 1 dargestellt 
m,t zwei Folienbandchen aus PTFE umwickelt, welche eine durchgehende 
Umhullung bilden, die auch schmutzabweisend ist 

25 

AusfOhrungsbeispiel 1 : 

Aus einem Multifilamentgam aus Synthesefesern aus Polyethylen mit einem 
ultrahohen Motekulargewioht UHMW-PE einer Diohte von 0,97 g/cm> einer 
ReiBfestigkeit von 3,1 N/tex bzw. 35 g/den einem Elastizitatsmodul von 97 N/tex 
30 und einer ReiBdehnung von 3,6%, beispielsweise einer Dyneema^-Faser von 
220 dtex wird mit einem leitfahigen Filamentgarn von 22 dtex, das drei 
Filamente enthalt, auf Basis von Nylon 6 sowie 5 Gew.-% Carbon auf der 
Oberflache aufgedampft, das einen elektrisohen Widemtand von 10 6 - 
10 Ohm/cm autweist, eine ReiBdehnung von 53% und ReiBfestigkeit von 
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2,9cN/dtex aufweist zu einem Kern beispielsweise in S-Drehung mit 
20 Touren/m verzwirnt Der Kern wird anschlieBend mit zwei Folienbandchen 
aus PTFE von 420 dtex mit einer Breite von etwa 1,5 mm mit 300 Touren/m 
umwunden. Die erhaltene Angelschnur weist einen Durchmesser von 0,19 mm 
5 auf, sie weist eine Rei&dehnung von 4% auf und hat eine lineare Tragkraft von 
8,1 kg, welche sich aus 5,2 kg Anteil des Kerns und 2,9 kg aus der Umhiillung 
der Folienbandchen aus PTFE zusammensetzt. Die Angelschnur ist 
seewasserfest, abriebfest, hat eine glatte Oberflache, ist geschmeidig, hat eine 
sehr gute Knotenfestigkeit und Biegewechselfestigkeit, sie ist UV-bestandig, 
1 0 schmutzabweisend und erfOllt alle Anforderungen. 

AusfOhrungsbeispiel 2: 

Aus zwei Multifilamentgarnen von 220 dtex und einem Multifilamentgarn von 
440 dtex aus dem gleichen Material wie bei AusfUhrungsbeispiel 1 beschrieben 

15 w.rd ein nicht gezwirnter Kern hergestellt, der anschlie&end wie in der Figur 1 
dargestellt mit zwei Folienbandchen auf PTFE von 420 dtex und einer Breite 
von etwa 1,5 mm fest umwunden wird, wobei ein Bandchen in S-Richtung und 
ein Bandchen in Z-Richtung urn den Kern gewickelt wird. Die Umwicklung 
erfolgt mit 300 Touren/m. Man erhalt eine Angelschnur mit einem runden 

20 Querschnitt mit einem Durchmesser von 0,35 mm, welches eine ReiSdehnung 
von 3,6% und eine lineare Tragkraft von 31 kg aufweist. 

Ausfuhrungsbeispiel 3: 

Aus einem Multifilamentgarn von 440 dtex aus dem gleichen Material wie bei 
25 AusfOhrungsbeispiel 1 beschrieben, wird ein Kern hergestellt, bei dem die 
Multrfilamentgarne parallel zueinander verlaufen einschlielilich ihrer Filamente 
Der Kern wird dann wie in der Figur 1 ersichtlich mit zwei Folienbandchen aus 
PTFE wie bei AusfOhrungsbeispiel 2 beschrieben ummantelt, wobei eine 
geschlossene UmhOllung erhalten wird. Die erhaltene Angelschnur weist einen 
30 runden Querschnitt auf mit einem Durchmesser von 0,28 mm, sie hat eine 
Re.Bdehnung von 3,6% und weist eine lineare Tragkraft von 15,5 kg auf 
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Angelschnur umfassend einen Kern aus mindestens einem Multifilament- 
garn auf Basis synthetischer organischer Faserstoffe und einem aus 
Folienbandchen aus Polytetrafluorethylen (PTFE), welche in S-Richtung 
und Z-Richtung oder umgekehrt fest auf den Kern gewickelt sind, 
gebildeten Mantel. 



Angelschnur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel 
von zwei Folienbandchen aus PTFE gebildet ist, von denen eines in S- 
Richtung und eines in Z-Richtung urn den Kern gewunden ist, wobei die 
Folienbandchen mit einer Seite vollflachig an dem Kern bzw. aufeinander 
zur Anlage gebracht sind. 



Angelschnur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folienbandchen mit 200-400 Touren/m urn den Kern gewunden sind. 

Angelschnur nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB Folienbandchen aus PTFE einer Breite von 1-2 mm 
for den Mantel verwendet sind. 

Angelschnur nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB Folienbandchen aus PTFE von 220 - 880 dtex 
verwendet sind. 



30 6. 



Angelschnur nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
Folienbandchen aus PTFE von 330 - 450 dtex verwendet sind. 
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7. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB fQr den Kern hochfeste Mulitfilamentgarne einer 
FeinheitsreiBfetigkeit von mindestens 20 cN/dtex eingesetzt sind. 

5 8. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB fQr den Kern hochfeste Multifilamentgarne einer 
ReiBdehnung kleiner 8% eingesetzt sind. 



10 



9. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die den Kern bildenden hochfesten Filamente und 
Multifilamentgarne im wesentlichen gerade und parallel zueinander 
verlaufend ausgerichtet sind. 



10. 

15 



20 



25 



30 



Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die den Kern bildenden hochfesten Filamente und 
Multifilamentgarne geringfugig mit 1 - 30 Touren/m miteinander verzwirnt 



sind 



11. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die den Kern bildenden hochfesten Filamente und 
Multifilamentgarne mit mehr als 30 Touren/m und hSchstens bis zu 200 
Touren/m miteinander verzwirnt sind. 

12. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern von Filamenten unterschiedlichen Aufbaus 
in Bezug auf das Material und/oder Gestalt gebildet ist. 

13. Angelschnur nach einem der AnsprOche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB fQr den Kern hochfeste Filamente/Multifilament- 
garne aus Polyethylen mit einem ultrahohen Molekulargewicht (UHMW- 
PE) von 110 - 1760 dtex und einer FeinheitsreiBfestigkeit von mindestens 
20 cN/dtex insbesondere mindestens 25 cN/dtex und einer ReiBdehnung 
kleiner 8% insbesondere kleiner 6% verwendet sind. 



10 
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14. Angelschnur nach einem der AnsprQche 1 - 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern zusatzlich zu den Fi.amenten/Filament- 
garnen aus synthetischen organischen Faserstoffen mindestens ein 
le.tfahiges Filament oder Filamentgarn auf Basis eines thermop.astischen 

5 Kunststoffes enthait. 

15. Angelschnur nach Anspo.cn 14, dadurch gekenrueicr.net, daB das 
lertfahtge Filament/Filamentgarn einen elaktrischen Widerstand von 10° 
bis 10 1 ° Ohm/cm autweist. 



16. Angelschnur nach einem der AnsprDche 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das leitfahige Filament/Filamentgam mil Carbon 
bedampft ist Oder Carbon enthait. 

15 17. Angetschnur nach einem der Ansprtiche 14 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Kern 3 - 12 Gew,% teitfshiges 
Filament/Filamentgarn enthait. 

18. Angelschnur nach einem der AnsprQche 14 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB das leitfahige Filament/Filamentgarn als 
thermoplastischen Kunststoff Nylon oder Polyester enthait. 

19. Angelschnur nach einem der Anspruche 14 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein leitfahiges Filamentgarn von 18 bis 40 dtex 

25 verwendet wird. 

20. Angelschnur nach einem der Anspritche 1 bis 2. dadurch 
gekennzeichnet daB der Kern eine lineate Tragkraft von mindestens 
35g/den (31,5 g/dtex) autweist. 
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